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Pateotansprflcbe: 

t. VerpackungshuHe a us einem Tcxtilgewebe, ei- 
ner KunststofThulle, einem kujismotTbeschichteten s 
Tcxtilgewebe oder Natur- oder Kunstdarmen fdr 
Gebraucris- oder Verbrauchsgegensttnde, wobei die 
aufeananderEegenden Enden der VerpackraigshOlle 
fest mitemander vern&ht sind und die Naht auBcr- 
halb der Verpackungshailc eine Nahtkettc oder io 
Schlaure bildet insbesondere fOr Wurstdarmc, d a - 
durch gekcnnzcichnet, daB die Naht (3; 31, 
32) und die Nahtkettc (33) a us cincr Obcrwendlich- 
kettenstichnahi bcstehcn und die Naht (3; 31. 32) 
oder Nahtkettc (33) cin kunstlichcr Fchlstich (34), is 
vorzugsweise durch Drchrichtungsumkchrdcr Nah- 
maschine. an der S telle des kunstlichcn Fchlstichs 
(34) vorgesehen isL 

2. VerpackungshuHe nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. daB der Fehlstich (34) mechanisch ao 
ausgetost 1st. 

3v VerpackungshuHe nach Anspruch t und Z da- 
durch gekennzeichnet. daB zur Herstellung einer 
Vielzahl von VerpackungshuIIcn (la, lb) eine ent- 
sprechende Vielzahl von VerpackungshGllen (la. tb) 25 
nahtlos nacheinander mit jeweils einem mechanisch 
ausgelosten Fehlstich (34) am Eade einer Nahtkette 
(33) vem&hbar ist und daB die Trennung der anein- 
andergereihten VerpackungshOllen (la, tb) durch 
Trennung der Kette (33) nach dem Fehlstich oder » 
durch Ziehen an der folgenden Kette erfolgL 

4. Verfahren ^ur Herstellung einer Verpackungs- 
huHe nach den Anspruchen t bis 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die VerpackungshuHe (1) an ihren auf- 
einanderliegenden Endseiicn Test *-emaht wird, wo- 35 
bet eine zur FOUung der VerpackungshuHe (1) die- 
nende Schmalscite (4) unvernaht blcibt, daB die Naht 
(3) fiber die VerpackungshuHe (I) hinaus uber cine 
bestimmte LSnge fortgesetzt wird, dafl cin cinzclner 
Fehlstich (34) am Ende der Nahtkette (33) vorgese- 40 
hen wird und dtrekt ansch lie Bend ohne Unterbre- 
chung der Naht (3) eine nachfolgende Verpackungs- 
hOlle (1 b) fest vern&ht wird und daB hinter dem Fehl- 
stich (34) die Naht (3) getrennt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4. dadurch gekenn- 45 
zeichneu daB der Fehlstich durch Anhahen und 
RQckwartsbewegen der Nahmaschine urn einen ge- 
ringen Bet rag erzcugt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Nahmaschine bei einer Stellung der so 
Nahnadel an der Obcrkante der Stichplatte gestoppt 
und das Handrad der Nahmaschine ruckwarts be- 
wegt wird 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Nahmaschine mit einem Positio- n 
nierantricb verwendet wird, der nur in cincr Drch- 
richtungbcircibbnr ist. a bcr durch cine duBcrc Krafl 
entgegen seiner Drchrichtung vcrdrchbar isi. 

8. Verfahren nach Anspruchcn b und 7, dadurch 
gekennzeichnet. daB cin am Handrad der Nahma- mi 
schinc vorgesehener pneumalisch, hydraulisch oder 
elektromechanisch betriebener Kolben vorgesehen 
ist der gegen einen am Handrad vorgesehen cn An- 
sen lag si6Bt, dus Handrad gegen die D re h rich lung 
des Position! era ntricbs um cine Si reck c bcwcgi. bei ti*> 
der die Nahnndcl um einen Bctnig von ca. 5 mm 
oberhalb der Obcrkante der Stichplaltc bcwcgi 
wird. so daB die von der Nahnadcl abgenommcne 



Schtaufe des Obcrgreifers von der Nadel abgenom- 
mcn und ein Fehlstich hervorgerui en wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ober die VerpackungshuHe (t) hin- 
ausgenahte Nahtkette (33) nach dem Fchlstich (34) 
weitergenaht und an der S telle des Fehlstichs (34) 
die Nahtkette (33) getrennt wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Fehlstich bet einer unteren Stel- 
lung der Nfthnadel dadurch erzeugt wind, dall der 
Grciferfaden mittels eines FadenrQckziehers herun- 
tergezogen wind. 



Die Erfindung bezieht sich auf eine VerpackungshuHe 
a us einem Tcxtilgewebe. einer KunststoffhBHe, einem 
kunststoffbeschichteten Tcxtilgewebe oder Natur- oder 
Kunstdarmen fdr Gebrauchs- oder Verbrauchsgegen- 
stande* wobci die aufeinanderiiegenden Enden der Ver- 
packungshuHe fest mitcinander vern&ht sind und die 
Naht auBerhalb der VerpackungshQlle eine Nahtkette 
oder Schlauf e biidet, Insbesondere fur Wurstdfirme. 

Es sind leinenformige VerpackungshQIIen fQr Ge- 
brauchsgegenstfinde wie GeldsBcke bekanni, bei denen 
die aufeinander- oder nebeneinanderiiegmden Enden 
der VerpackungshQlle mit einer Einfach- oder Doppel- 
kettenstichnaht mit einer Sackzun&hmaschine fest ver- 
naht werden. Die fiber die eigentJiche Naht zum Verbin- 
den der VerpackungshQHenenden hinausreichende 
Nahtkette wird anschfieBend bei einem Einfachketten- 
stich verknotet, um ein unbeabsichtigtes Offnen der 
Verpackung zu verhindern. Zum Offnen der Verpak- 
kungshullc muB der AnschluBknoten gedffnet und die 
Naht aufgezogen oder ein Teil der Nahtkette abge- 
schnhten werden und die Einfachkettenstichnaht durch 
Ziehen am freien Ende gedffnet werden. Diese Naht 
eignet sich jedoch nicht fQr Wursigut. da stets die Ge- 
fahr des unbeabsichtigten Offnens der Mailt besteht Die 
Doppel kette nstichnaht laBt sich dagegen nur sehr um- 
standi ich durch Losen der Fadenverschlingungderdop- 
pelten Kettenstiche aufldsen. 

Die bekannte N ah art und Sicherung der Naht gegen 
unbeabsichtigtes Aufldsen bei einer Einfachkettenstich- 
naht fQhrt somit beim Offnen der Naht zu einer unv 
stand lichen und zeitraubenden Handhabung, selbst 
wenn die VerpackungshQlle trocken und fettfrei ist, wie 
es beispiefsweise bei Geldsficken der Fall isl Bei An- 
wendung einer Doppelkettenstichnaht aus AufreiBnaht, 
bei der die Verschlingung ntcht gedffnet wind, ist cin 
Offnen einer VerpackungshuHe nur noch mit einer 
stQckweisen Zerstdrung der VerpackungshuHe moglich. 
Dam it verbunden ist eine Beschadigung der Oberfl&che 
der verpackten Lebensmiitel und damil ein unastheti- 
sches Aussehcn. Ein weJterer Nachtcil der fQr das Ver- 
nShcn von YcrpackungshOllcn vcrwcndctcn Einfach* 
fxJcr Doppel kcltcnxtichnah l bcstchl dorin. daB die frei- 
en Enden der VcrpuckungshOllcn abstchen und ausfran- 
scn und somit cben Tails zu einem unastheiischen Ausse- 
hcn der Verpackung fOhren. Wendet man die Verpak- 
kungshQlle vor dem Fallen mit dem Verpackungsgut, 
um ausfransende Enden zu vcrmeiden, so ist ein Offnen 
der VerpackungshuHe ohne Zerstdrung der Vcrpak- 
kungshUllc nicht mchr moglich. 

Aus der US-PS 24 10 206 ist cine VerpackungshuHe 
fOr Nahrungsmiliclprodukic bcknnnl. die aus cincm 
Pcrgumcntpapicrstreifen hergestcHt wird.desscn Enden 
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aufeinanderliegen and zwtschen skh ein VerschluOele- 
menW das ebenfalls nus einem Pergamentpapienrtreiren 
besteht einachIicBcn_ Die aufeinanderiiegenden Enden 
sowie das dazwiscben befindltche VerschluBelernent 
si nd mh ciner Naht feat verbunden, wobei das innen I le- 
gend e VcrschhiBelement zusfitzlich eine die N ah ts telle 
Qbeiiiegende Lasche bikleL D5e Enden sowohl der Vcr- 
packungshOlJe als auch des eingelegten VerschluDele- 
ments stehen dabei nach auBen ab. Setzt man bei der 
bekannten Ver^ackungshQlle anstelle der Pergament- 
papierstrcif en eine VerpackungshQlle aus eincm TextD- 
gewebe ein, so 1st wiederum das Problem der ausfran- 
senden Seitenrander der abstehenden Enden gegeben 
und darQber hinaus ein Offnen der VerpackungshQlle 
nur durch Zerstoren der VerpackungshQlle selbst mog- 
licb. 

Aus der DE-OS 27 32 919 ist eine aus einem Endlos- 
schlauch gebildete vorlconfektionierte leere Schiauch- 
hQllen- Absehnittsketie bekannt, bei der axial hinterein- 
ander angeordnete HQHenabschnitte abschnittsweise 
quer verlaufende H alien- MateriaJschwachungszonen 
aufweisen, in deren N'ahe ein hQlfcnemschnu render Vcr- 
schluB angebracht ist. Die quer verlaufcnde H illen-Ma- 
terolschwachungszone besteht aus Perfofntionsld- 
chern. die zum Offnen des Verpackungsschlauchcs auf- 
gerissen werden. urn das FQIIgut enlnehmen zu kfinncn. 
Da die bckannte VerpackungshQlle selbst aus einer end- 
losen ScblauchhQJIe besteht, ist eine Naht zum Verbin- 
den der aufeinandernegenden Enden nicht erforderiich. 
Die vorgesehenen Schwachstellen zum Offnen der Ver- 
packungshQlle schranken jedoch den Anwendungsbe- 
reich der bekannten VerpackungshQlle ein, da ein Fallen 
der VerpackungshQlle mit einem FOllgut unter groBem 
Druck zum ReiBen der VerpackungshQlle an den 
Schwachstellen fOhren kana Die Schwachstellen wer- 
den zudem auF kurzen Enfernungen, d. h. in Querrrich- 
tung der Ifingkchen WursthQlle angebracht, so daO zum 
Freilegen der Wurst die VerpackungshQlle zerstort wer- 
den mud 

Aus der DE-OS 28 1 1 340 ist erne WursthQlle bekannt, 
bei der das FQIImaterial mit einer aufreiBbarcn Naht 
zusammengenaht ist. Im Falle einer AufreiBleine wird 
diese wahtweise in die Naht der WursthQlle eingenaht 
oder bei einer Breitnaht zwischen den au Deren Stichrci- 
hen der Breitnaht und den diese verbtndenden Oners li- 
chen eingeschtossen. Wird zum Offnen der WursthQlle 
die AufreiBleine entlang der Naht bewegt, so verbleiben 
nach dem Offnen der VerschluBnaht Restfaden in dem 
Verpackungsgut, die den Verbrauch der verpackten 
Wurst einschranken und ein unasthetischen Anblick bie- 
ten. Besteht der Offnungsmechanlmus darin, daB die 
AufreiBleine selbst einen der Nahtfaden, d. h. den Obcr- 
oder Unterfaden einer Doppelkettenstichnaht bildet, so 
kdnnen zwar die Fadenschlingen der Naht ohne Fa- 
denzerstorung voneinander geldst werden, jedoch sind 
zum Herausziehen der AufreiBleine bzw. des betref fen- 
den Ober- oder Unterfadens erhebliche Kraftanstren- 
gungen erforderiich, die beim Offnen von oft fettigen 
WursthQlIen bzw. fettigen oder nassen HSnden des Ver- 
brauchers zu erheblichen Schwierigkeiten beim Offnen 
fflhren, so daB spczielle GreifYorrichtungcn, wie bei- 
spielsweise Plomben vorgesehen werden mQssea Dar- 
Ober hinaus schlieBt die durch Auseinanderzlehen der 
Fadenschlingc zu offend e Naht der bekannten Wurst- 
hQlle die Gefahr einer Nahtoffnung beim FOIIen der 
VerpackungshQlle boi ho hem Druck ein, so daB kcinc 
stabile Verpackung gcwahrleistci ist. 

Aufgobe der vorliegendcn Erfindung ist cs, cine Ver- 



packungshQlle mit cracr Verbindungsnaht der eingangs 
genannten Art zu schaffen, bei der die Verbindungsnaht 
die VerpackungshQlle fest und sicher verschiieBt, des 
auBere Erscheinungsbild der VerpackungshQlle nicht 
5 wesentlich bcdnfluBt und ein leichtes Offnen der Ver- 
packungshQlle auch bei inniger Verbindung mit dem 
Verpackungsgut gewahrleistet ist, ohne daB die Naht 
zum Offnen zerrissen werden muB und nach dem Offnen 
weder am Verpackungsgut noch in der VerpacJcungs- 
io hQlle Faden oder Fadenreste verbleiben. 

Diese Aufgabe wird erfindungemaB dadurch geldst, 
daB die Naht und die Nahtkette aus einer Oberwend- 
lichkettenstichnaht bestehen und in der Naht oder 
Nahtkette ein kQnsthcher Fehlstich. vorzugsweise durch 
is Dixhrichtungsumkehr der NShmaschine, an der Stelle 
des Fehlstichs vorgesehen ist 

Die erfindungsgemaBe Ldsung verbtndet die Vorteile 
einer Oberwendlichkettenstichnaht als Verbindungs- 
naht mit einer innigen und fesieh Verbindung der auf- 
20 elnanderliesenden Enden der VerpackungshQlle mit der 
Sichcrstellung ernes leichten Offnci - der Oberwend- 
iichketlensu'chrtahl und Gewahrleistunp eines guten 
Ausschens sowohl vor uls auch nach dem Offnen der 
Verbindungsnaht. 
2 r > Zwar sind ein- oder mchrfadigc Obcrwcndltchketten- 
stichnahtc als solchc bekannt, sic werden jedoch nicht 
zum Offnen von vcrnaluen Tcilen benutzt, da das weder 
erwunscht noch beabsichtigt ist und beispielsweise zum 
Umsaumen von Kieidungsstucken eingesetzL 
30 Auch ist aus dem DE-GM 70 29 175 cin Fehlstichme- 
ch animus for Nflhmaschtnen bekannt, bei dem der Auf- 
bau und die Funktion des Nadelausschwingmechanis- 
mus' einer vorhandenen NShmaschine zur Auslosung 
eines gewQnschten Fehlstichs benutzt wird. Dabei han- 
35 delt es sich um einen Fehlstichmechanismus fur erne 
Zick-Zack-Nfihmaschine. bei der die Nadelstange bei 
der Hin- und Herbewegung in einer bestimmten Stel- 
lung, vornehmlich am oberen Ende der Bewegungsbahn, 
zuruckgehalten wind. Dadurch werden Fehlstich e durch 
40 Auslassen eines Stiches einer Naht hergestellu um un- 
terschiedliche Stichlangen zu erzielen. Der bekannte 
Fehistjchmechanismus ist jedoch nicht an einer Ober- 
wendlichketlensiichmaschine einzusetzen und auch 
nicht gceignet, einen Fehlstich auzuldsen, mit dessen 
45 Hilfc cine Naht geoffnet werden kann. Der Fehlstichme- 
chanismus dicnt lediglich dazu, die Nadelstange an ih- 
rem oberen Punkt fcstzuhaltcn. wodurch Stiche ausge- 
lasscn und somit Fehlstich e ausget&st werden. Anschtie- 
Bend wird jedoch normal wcitergenaht, so daB letztltch 
so die gewQnschten groBeren oder kleineren Stiche be- 
wirkl werden. 

Bei der Hersteilung der Oberwendlichkettenstichnaht 
zum Zusammennahcn der VerpackungshQlle legt d age- 
gen c*2r Greifer einer Nahmaschine eine Nahischlaufe 
ss von unten nach oben, wahrend die Nadel durch die 
Schlaufe sttcht unc v somit eine feste Nahischlaufe er- 
zeugL Zur Hersteilung des kunst lichen Fehlstiches wird 
die von dem Greifer von unten nach oben vorgelegte 
Schlaufe von der Nadel jedoch nicht durchstochen, son- 
bo dern vor dem Durchstechen der Schlaufe die Nadel 
durch Reversieren der Drehrichtung der Nahmaschine 
zurQckgefQhrt, woraufhin der Greifer die Schfoufe ab- 
wirft AnschlieQend wird die Nahmaschine wieder in 
normaler Drehrichtung bewegt; so daB der Greifer die 
65 nSchstc Schlaufe Icy l und die Nadel durch die Schlaufe 
sttcht. Dicscr Vorgang untcrschcidct sich von dem be- 
kannten Fchlslichmcchanismus und bedingt eine spe- 
/idle Ausrflslurig der Nahmaschine mit einer Stop- und 
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Reversiervorrichtung mechanischcr oder elektroni- 
scher An zur Ausldsungdes Fehlstichc*. 

Zur Hersletlung einer Vieizahl von VerpackungshOI- 
len wird eine entsprechende Vieizahl von Verpackungs- 
hQllen nahdos nacheinander mil jeweils einem mecha- 
nisch ausgelosten Fchlsiich am Ende einer Nahtkette 
vcrnlht, wobei die Trcnnung dcr aneinandcrgcrcihtcn 
VerpackungshOllen durch Trcnnung der Kette nach 
dcm Fchlstich oder durch Ziehen an der folgenden Kct- 
lecrfolgt. 

Ein Verfahrcn zur Herstellung der VerpackungshOile 
1st dadurch gekennzcichnel. daB die VerpackungshOile 
an ihren aufeinanderlicgenden Endscitcn Test vcrnShi 
wird. wobei einc zur Ftillung dcr VerpackungshOile dic- 
nende Schmalseitc unvcrnaht blcibi.duD die Naht Obcr 
die VerpackungshOile hinaus Obcr einc bcsiimmic Liln. 
ge fongesetzt wird. daB cin cinzclncr Fchlstich am F.ndc 
der Nahtkette vorgesehen wird und dirckt anschlicOend 
ohne Umerbrechung der Naht einc nachfolgendc Ver- 
packungshuile fest vernahl wird und dafi h'mter dcm 
Fehlstich die Naht getrennt wird. 

Das mechanische Auslosen des Fehl niches kann 
durch einfaches Anhalten und Ruckwartsbewcgen der 
Nahmaschine urn c'tnen geringen Bctrag erzeugi wer- 
den. 

In einem praktischen AusfOhrungsbeispiel wird zur 
Auslosung des Fehlstiches die Nahmaschine bei einer 
Stellung der Nfthnadel an der Oberkante dcr Stichplatte 
gestoppt und das Handrad der Nahmaschine rQckwSrts 
bcwegL Urn eine manuelle Ruckwartsbewegung des 
Handrades zu vcrhindern und die R tick war tsbewegung 
um einen bestimmten Betrag einzuhalten. ist am Hand- 
rad der Nahmaschine ein pneumalisch* hydraulisch oder 
elektromcchanisch betriebener Kolbcn vorgeschen. der 
gegen einen am Hundrad vorgeschen cn Anschlag sioBl. 
das Handrad gegen die Drehrichiung des Positionier- 
aniriebs um cine Sircckc bewegu bei dcr die Nfihnadcl 
um einen Betrag von ca_ 5 mm oberhalb dcr Oberkante 
der Stichplatte bewegi wirdL so da (J die von der Nahna- 
del abgenommene Schlaufe des Obcrgrcifers von der 
Nadel abgenommen und ein Fchlstich hervorgerufen 
wird. 

Annan d eines in der Zeichnung darges tell ten Ausfuh- 
rungsbeispieles soli der der Erfindung zugrunde liegcn- 
de Cedanke naher erlSutert werden. Es zeigt 

Fig. I eine perspektivische Ansicht ciner Wurst- Vcr- 
packungshulle. 

Fig. 2 eine ebene Ansicht zwe'ter zusammengefal- 
teter und Obcr einc Nahtkette mileinander verbundencr 
VerpackungshOllen, 

Fig. 3 eine dime»rische Projektion einer einf&digen 
Oberwendlichkettenstich-Nahl mil mcchanisch ausge- 
Idstem Fchlstich und 

Fig. 4 dimetrischc Projeklionen zweifadiger Gber- 
wendlichkcttensttch-Nahte mil vcrschicdencn Mdglich- 
keitcn dcr Fchlsiich -Auslosung. 

Die in F i g. 1 dargcslclltc pcrspckiivischc Ansicht ci- 
ncr Wurst- Vcrpa ck u ngshOUc mit cingeschlosscncm 
Verpackungsgut weist die eigcntliche Verpackungshuile 
I. deren Enden 2 aufeinandergelegt und mittcls einer 
Naht 3 zusammengen&ht bzw. deren eines Ende 4 zum 
Fallen der VerpackungshOile mit dem Verpackungsgut 
offenbletbt und nach dem FQllen beispielsweise mittels 
eines metallischen Ringes oder eines Ktmststof fringes 5 
verschlossen wird. Die aufeinandergelegten offenen 
Endseiten 2 der Verpackungshuile 1 werden im Bereich 
der L&ngssehe mittels einer ein- oder zweiffidigen 
Oberwendlichkettenstichnaht 31 und im Bereich der ei- 



nen Scbmalseite mittels eincr Tortl auf enden Oberwend- 
lichkettensiichnaht 32 zusammengen&ht. Ober die ei- 
gentliche Verpackungshuile 1 hinaus wird die Naht 3 zu 
einer Nahtkette 33 zusammcngefUgt, wobei im Bereich 
i dieser Nahtkette. vorzugswetse am Kettencnde. ein me- 
chanisch ausgeloster Fchlstich 34 vorgeschen wird 

Das Material Kir die VerpackungshOile ist frei wfihl- 
bar. So kfinnen neben einer Lei nen- VerpackungshOile 
fOr beliebige Gebrauchs- oder VerbrouchsgOter auch 
in speziell Kunst- oder Naturdarme bzw. kunststoffbe- 
schichietc Naturdarme fOr Lebensmittel. insbesonderc 
fOr Wurst wa re n, verwendet werden. Die Anwendung ist 
nicht nur auf Vcrbrauchsgiiter beschrflnkt, sondern auf 
jede Form von GcbrauchsgOlern Obcrtragbar. 
is Das Off nen dcr crfindungsgcmaB vcrschlosscnen 
VerpackungshOile gcht in dcr Wcisc vor sich. daB mit 
der cincn I land die gcfOlltc Verpackungshuile t angc- 
faBt und mil dcr andcrcn Hand hintcr dcm mcchanisch 
uusgclostcn Fchlstich 34 im Bereich der Nahtketle 33 
jo gczogen wird Auf diese Weise lafit sich die Verpak- 
kungshOUe 1 gfinzlich oder zu einem gewtfnschten Ted 
6ffnen. Die daftir erforderliche Zugkraft ist ftuOerst ge- 
ring. und eine Beschftdigung der Oberflache des Verpak- 
kungsgutes wird gfinzlich vermieden. 
2S Aus der in F i g. 2 dargestellten ebenen Ansicht zwci- 
er aneinandergereihter. zusammengefaheter Verpak- 
kungshQIIen wird die besonders einfache Yerarbeitbar- 
kcii der VerpackungshOllen bei Anwendung der erfin- 
dungsgema3en LOsung deutlich. Die entsprechend zu- 
30 geschnittene und Ober ihre eine Ungskante gefaltete 
crste VerpackungshOile 1 a wird an ihrer offenen Langs- 
scitc mit den Obereinanderliegenden Kantcn mittels ei- 
ncr cin- oderzweifadigen OberwendUchkettenstichnaht 
31a zusammengenftht. die gleichfalls Ober die eine offe- 
n ne Schmalscite als Naht 32 fOhrt Die verbleibendc ofTe- 
nc Schmalscite 4« dcr crsten VerpackungshOile ia dicnt 
spatcrals FOIIscitc zum Einbrmgen des Verpackungsgu- 
tes und wird nach dem Eirtbringen des Vcrpackungsgu- 
tes in geeigneicr Weise verschlossen. Ober die Schmal- 
40 seite 32 hinaus wird die Naht fongesetzt und bildet eine 
Nahtkette 33, in deren Bereich der mechanisch ausgeld- 
ste Fehlstich 34 vorgesehen wird Die Bildung des Fehl- 
stiches 34 kann durch einen entsprechenden Positionier- 
antrieb selbsttfltig erfolgen und anschlieBcnd die Naht- 
<s kette 33 fongesetzt werden. Im AnschluB an diese Naht- 
kette wird die offene L&ngsseite der zusammengefalte- 
ten, daran anschlieBenden zweiten VerpackungshOile lb 
mtt einer Naht 31 b verschlossen. Auch diese Verpak- 
kungshOlle \b weist ein offenes Ende 4b zum anschlie- 
so Benden EinfOllen des Verpackungsgutes und daran an- 
schBeBenden VerschlieBen der VerpackungshOHe <uif. 
Auf diese Weise kann eine Vieizahl von Verpackungs- 
hQIlen ohne Unterbrechungder Naht aneinandergereiht 
werden. wobei ledigltch zwischen den etnzelnen mitein- 
S5 andcr vemahten VerpackungshOllen im Bereich der je- 
wdls vor/uschenen Nahtkette cin mcchanisch ausgelo- 
ster Fchlstich vorzuschen ist. 

Nach dcm Zusammcnnahen einer Vieizahl von Ver- 
packungshOllen werden die die VerpackungshOllen ver- 
&o bindenden Nahtketten hinter dem zu der jeweils voran- 
gegangenen VerpackungshOile geharenden Fehlstich 
34. etwa im Bereich des eingetragenen Pf eilcs. durch- 
trennt. Die etnzelnen, voneinander getrennten Verpak- 
kungshflllen kOnnen dann zum EinfOllen des Verpak- 
(A kungsgutes transponiert werden. 

Da S Vemahen der VerpadcungshDllen I kann selbst- 
tatig oder von Hand erfolgen. Bei selbsttatigem Vema- 
hen der VerpackungshOllen bietet sich die Anwendung 
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eines emsprechenden Positionicrantrieb* an der Nflh- 
maschinc sowie eines entsprechenden Postionsgebers 
am NWimaschinen- Handrad an. An vorab besihnmler 
Stclte im Bereidi Her Nahtkette wird dann crfindunge- 
maB der Nahmaschlnenantricb gesioppt und das Hand- 
rad dcr N ah maschinc von Hand odcr cbcn falls selbsttfi- 
lig urn einen bcslimmtcn Bctrag /mrClckbcwcgt und da* 
durcb 4sr mechanisch ausgcloste Fehlstich veruraachl. 
Zu dicscoi Zweck wird am Handrad der Nahmaschlnc 
cin Anschlag vorgeschen, gcgcn den im gecigneten Au- 
genblick ein in der Nahe des Nfihmaschinen-Handrades 
befestigter pneumatisch. hydraul'rach odcr elektrome- 
chanisch betriebener Kolben stdBt und auf diese Weise 
das Handrad urn einen vorgebbaren Bctrag cntgegen 
der Drehrichtung des Antriebs bewegt. Durch die ROck- )3 
wirtsbewegung des Handrades wird die Nadel aus der 
gerade gebildeten Schlinge gezogen. wodurch anschtic* 
Bend die Schlinge abfallt. Das Stillsetzen des Nahma- 
schmen-Antriebs und Rttckwartsbewegcn des Nfihma- 
schinen-Handrades erfolgt dabei voncilhafterweisc bei 30 
einer NadelsteDung im Bereich der Oberkame der 
Stichplatte. Wird anschHeBend das Handrad durch Aus- 
fahren des vorzugsweise pneumatisch betriebenen Kol- 
bens urn etwa 5 mm Goer die Oberkante der Stichplatte 
ruck war ts bewegt so fallt die von dcr Made) ubgcnom- n 
mene Schlaufe des Obergreifers wicdcr von der Nadel 
ab. so dab der bcabsichtigte Fehlstich ausgclost wird An 
das SUIlsetzen und anschlieBende Ruckwlrtsbcwcgcn 
dcr Maschinc durch Einwirkcn eincr auBcrcn Kraft 
kann anschlicBcnd wiedcr der NShmaschincn-Antrieb so 
in Gs^g gcsctzi und somil cin Fortsctzen dcr Nahtkette 
bzw. cin anschlieBendes Zusammcnnahcn cincr nachfol- 
genden Verpackungshtille erfolgen. Dabei ist es gleich- 
gGllig, ob der Fehlstich am Anfang, in der Mitte oder am 
Ende der Nahtkette vorgesehen wird. Von Bedeutung is 
ist lediglich, dafi das Durch trennen der Nahtkette zum 
Trennen der emzelnen VerpackuagshQIlen voneinander 
jeweils himer dem mechanisch ausgctosten Fehlstich cr- 
TolgL 

Das Ausldsen des Fehurtiches erwetst sich als beson- 40 
ders einfach, wenn die Nadel oberhalb der Oberkante 
der Stkhplattte steht Es ist aber auch ohne weiteres 
mdglich, bei einer unterhalb der Stichplatte stehenden 
Nadel einen Fehlstich dadurch auszuldsen, daB der 
Greiferfaden mittels eines Fadenrflckziehers herunter- 45 
gezogen wird. 

In F i g. 3 ist die dlmetrische Projcktion cincr cin fad i- 
gen Obcrwcntfiichkcttcnstichnahl nach DIN bl400 dar- 
gvstcllt. Dicsc Darslcllung zcigi die aufcinamlcriicgcn- 
dcii nffenen linden 21, 22 dcr Vcrpackungshnilc 1, die w 
mit cincm l : adcn 3 miicinondcr vcrnahi sind. MH cincm 
an dcrSiclIc FauBurhalbdcrzu vcmUhcndcn Kndcn2l, 
22 dcr VerpackungsMllc f ausgclosten Fehlstich wird 
die Voraussetzung fflr dn leichtes Orfnen dcr Verbin- 
dungsnaht 3 geschatferj. Nach dem Trennen der Kette, 55 
beispielswetse im Bereich des eingetragenen Pfeiles 
odcr durch Ziehen an der nachfolgenden Ketie. kann die 
Verbindungsnaht 3 and damit die VerpackungshuUe t 
einfach und ohne besondere Krartaufwendung getrennt 
werden. to 

In Fig. 4 ist in ebenfaus dimetrischef Projektion 
erne zweifadige Oberwendltchkettenstkh-Naht nach 
DIN 61400 dargesteBt Als Beispiel fur die Variation des 
Vorschens eines mechanisch ausgetosten Fehlstxciies an 
der Stelle Fist in Fig. 4a die Bildung eines Fehlstkhes as 
an der Oberkante der Naht und in Fig. 4b die Bildung 
eines Fehlsuchcs an der Untcrkante der Naht im Be- 
reich F dargcsielh. Sclbstvcrstfitdlich sind auch noch 
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andere Nahtformen und andere One fflr das Vorsehen 
des mechanisch ausgclosten Fehlsttches denkbar und 
moglich. 

Wahrend die einfadige Oberwendlichkettenstich- 
*k Naht cine besonders einfache Offnungsmoglichkeit bie- 
Icl. mufl bei Anwcndung einer xwcifadigen Oberwend- 
iichket tens Ifch- Naht bcim Offncn der Naht darauf ge- 
achtct werden, daB sich die zwei Fadcn nicht mi teina ri- 
der vcrdrillen. DofOr bietet die zwei Oberwendlichket- 
10 tenstich-Naht noch cine besondcrs hah bare Verbindung 
der VerpackungshQIle, wahrend die einfadige Ober- 
wendlichkettcnstich-Naht die mOgliche Gefahr des un- 
beabsich tigten VerreiBcns der Naht im Bereich der Ver- 
packungshOlle in sich schlteBt 
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